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Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und die Sicherheitshinweise lesen
und beachten.

In dieser Betriebsanleitung haben wir alle Stellen, die Ihre Sicherhelt betreffen, mit die-
sen Zeichen versehen, Geben Sie slle Sicherheltsanweisungen auch an andere Be-
nutzer weiter,

BestimmungsgemaBe Verwendung

Der STOLL-Frontlader ist ausschliefilich fir den Ublichen Einsatz bei land- und forst-
wirtschaftiichen Ladearbeiten gebaut, Er darf nur rait den daflr speziell von STOLL vor-
gesehenen Werkzeugen eingesetzt werden, Er darf nur an solche Ackerschiepper und
Zugrnaschinen angebaut werden, ir die er von STOLL kenzipiert wurde und angeboten
wird {hbestimmungsgeméBer Gehrauch).

Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemdB.
Fiir hieraus resultierende Schiden haftet der Hersteller STOLL nicht; das Risiko
trégt allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehdrt auch die Einhaltung der vom Herste!ler
vorgeschrieienen Betriebs-, Wartungs- und Instandsetzungsbedingungen.

Der STOLL-Frontlader darf nur von Personen genutzt, gewartet und instandgesetzt
werden, die hiermit durch entsprechende Einweisung und Lesen der Betrisbsanleitung
vertraut und insbesondere (iber die mit dem Betrieb verbundenen Gefahren unterrichiet
sind.

Der Aufenthalt von Personen im Gefahrenbereich des L.aders ist verboten.

Die einschigigen Unfallverhiitungsvorschriften sowie die sonstigen aligemein anerkann-
ten sicherheitstechnischan, arbeitsmedizinischen und straBenverkehrsrechtiichen Regein
sind unbedingt einzuhalten.

Eigenmachtige Verinderungen am Lader und seinen Gerdten schlieBen eine Haftung
des Herstellers flr daraus resultierende Schéden aus.



Sicherheit und Unfallverhiitung

Die meisten Unfalle in der Landwirtschaft werden durch Nichtbeachtung der Sicher-
heitsregein verursacht.

t,

10,

Frontlader dirfen nur an Ackerschlepper angebaut werden, die eine
arretierbare Hydraulix hapen, anderenfalls muB ein Absperrhahn ein-
gebaut werden.

Bei StraBenfahrt und bei abgestelltem Schiepper muf die Hydraulik
arretiert sein.

N Es ist verboten,
\Q Personen in denh Werkzeugen
zu transportieren oder anzuheben!

Die Hochstgeschwindigkeit mit Ladeschwinge bei Strafienfahrt ist 25
km/h, bei Ladearbeit 6 km/h. Auf vorgeschriebenen Luftdruck far
Ladebetrieb bei den Vorderrédern achien!

. Niemals bei angehobener Ladeschwinge reparieren, reinigen und

abschmieren! Schwinge absenken bzw. abbauen, Bei abgestelltem
Schiepper Ladeschwinge absenken.

Bei voller Belastung und héchster Ladesteliung den Schiepper nicht
ruckartig anfahren. Bergab zusammenschieben und sarmmeln , mog-
lichst in Talmuide aufladen; niemals mit hochgehobener Schwinge
quer zum Hang fahren; unter Umsténden Spurweite des Schleppers
hinten vergroBern, vorme auch bei Verstettachse nicht unter Normal-
spur arbeiten.

. Beim Einfahren in das Ladegut Lenkung des Schieppers nicht ein-

schlagen.

Den Frontlader nur mit den Original-Werkzeugen benutzen. Niemals
zweckiremde Arbeiten verrichten,

l.l
Niemals mit beladenem Werkzeug auf Sffentlichen Verkehrswegen fah-
rent

Der Aufenthalt von Personen im
Arbeitsberaich des Laders ist verboten,
Niemals unter angehobene Last treten.
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Sicherheit und Unfallverhiitung

11

12,

13.

14.

15,

16.

17.

im Ubrigen sind die Unfaliverhitungsvorschriften der landwirtschalt-
tichen Berufsgenossenschaften und Anwendungsvorschriften fir
Schuizeinrichtungen nach dem Maschinenschutzgesetz, sowie die
Vorschriften der StVZO zu beachten.

Lader nur auf festemn Untergrund und mit angebautem Werkzeug ab-
stelien. Knebelschrauben der Abstelistlitzen fest anziehen.

Frontiaderarbeiten nur bei aysreichenden Sichtverhéltnissen durch-
fihren (saubere Kabinenscheiben, Blendgefahr, ausreichende Aus-
jeuchiung des Arbeitsbereiches bei Dunkelheit).

Auf etektrische Leitungen achien, bel
Berlhrung besteht Lebensgefahr!

Unter hohem Druck austretende Flussigkeiten
(Hydraulikd!) kénnen die Haut durchdringen
und schwere Verletzungen verursachen! Bel
Verletzungen sofort einen Arzt aufsuchen]
’ Infektionsgefahr!

Hydraulikleitungen regelmaBig kontrollieren und bei Beschadigung
und Alterung austauschen!

Die Austauschschiauchieitungen missen den technischen Anforde-
rungen des Geradteherstellers entsprechen.

Bei der Suche nach Leckstellen wegen Verletzungsgefahr geeignete
Hilfsrnittel verwenden.



Daten

Hersteller

Kundendienst

Héandler

Benennung des Frontladers

Leistungsangaben

Schlepper

WILHELM STOLL
Maschinenfabrik GmbH
Postfach 3 38266 Lengede

BahnhofstraBBe 21 38268 Lengede
Telefon (0 53 44) 20-0
Telex 9 54 454
Telefax (05344)20182
(0 53 44) 2 01 83 Ersatzteile

Telefon {0 53 44) 2 01 31

[j 4 HEPM [] 10 HEPM 1330 HEPM
OsHopm [0 1oHDPM O30 HDPM
ClsupPy 1 soHDPM 1100 HDPM

HEPM  Einfachwirkende Schwingenzylinder
mechanische Parallelfihrung

HDPM  Doppehtwirkende Schwingenzylinder
mechanische Paralleifiihrung

Fabriknummer:

4 HEPM 25 - 37 KW (35 - 50 P8)
5 HEPMHDPMSY - 52 KW {50 - 70 PS)

8 HEPM/HDPM37 - 56 KW (50 - 75 PS)

10 HEPM/HDPM44 - 60 kW (80 - 82 PS)

30 HEPM/HDPMBS - 80 kW (80 - 110 PS)

50 HDPM 74 - 115 kW (100 - 150 PS)
100 HDPM 103 - 162 kW (140 - 220 PS)




Technische Daten

Technische Daten Aobust4 | Aohust 5 | Robust§
HEPM HOPM HOPM
10r Schiepper mit ... kW 25-37 3752 37-56
..4P8} (3550) | (50-70) | (80-78)
Qp Hubkraff {da N) Bodanndhe 170 1275 1980
Q2 Hubkraft {ial) max Hubhthe B35 1025 1324
Ny Nutzlast {kg) Bodennihe 170 1275 1980
N Nulzlast {kg) max Hubhdha 685 1025 1324
R Autbrechkraft  {da N) 905 1280 1908
H  Max. Hubhdha  (mm) im Werkzeugdrahpunkt 2845 3160 3447
L Uvedadehdha  (mm} 2640 2955 3234
A Ausschiithbhe  (mm)bei 47" Abldppwinkel 2080 2485 2620
W Ausschiftweils  (mm) 1020 990 530
3 Schisftiate {mim) 240 250 213
a_ Ankippwinkal 40" 43 ag’
b Abkippwinkel  bel 3.5 m Hubhdhe 48 38" 39
Technischo Daten Robust 10 | Robust 30 | Robust 50 | Robust 106
HEPM HEPM HDPM HDPM
HOPM HOPM
filr Schiappar mit . KW 44-60 58-80 74-115 103-162
W AP8) (60-82} | (B86- 110) [{100-180) | {140-220)
{Q; Hubkralt {da N Bodanniiha 18658 2145 2808 A2G0
Q1 Hubkmft {daN} max Hubhtha 1550 $7186 2235 2580
N, Nutast (k) Bodenndha 1865 2145 2805 3200
Nz Nutzlast {kg) max Hubhshe 1550 1715 2835 2580
R Auvlbrechkraft  {da N) 2040 1988 2240 2248
H  Max. Hubhdha {mm) Im Werkzeugdrehpunxl] 3575 4060 4060 4150
L Ubedadehths _(mm) 3370 3605 | 3888 3342
A Ausschiihdhe (mmbei 47" Abkippwinkell 28285 3040 3355 3380
W _Ausschittweite {mm) 875 1160 400 1450
S Schisftisle {ram} 11¢ 150 190 210
a  Ankippwinkal 44° 42" 42" 48"
b Abkippwinkel  bei 3,8 m Hubhihe 38" 44" 447 41

N1 und N2 Wadaoug-Eigengawichl ist abzurishen.

Abbiidungen und Zahlenangaben anndhemnd und unvarbindiich - KonstrukBonsdndarungen vorbehatten.

Gerdiuschemissionswatt am Arbeitsplaiz 70 dB (A)
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Beschreibung

Die Stoll-Frontiader Robust Typ 4 HEPM - 30 HEPM, 5 HDPM - 100 HDPM sind am
Ackerschiepper montierte Ladegerate mit hydraulischer Werkzeugbetétigung. Sie
sind EINFAHRILADER, in ihrer Konzeption absolut gleich fiir alle Schiepperfabrikate
und bestehen aus:

Der im Werk komplett montierten, anschiuBifertigen Ladereinheit (Schwinge mit
Schnellwechselrahmen, hydraulischer Werkzeugbetatigung, Hydrozylindern, Hydrau-
fikleitungen, Abstelistiitzen und Einfahrsdulen), Schiepperanbauteiten, Frontschutz
und verschiedenen Hakenwerkzeugen fiir den Gebrauch in der Land- und
Forstwirtschatt.

Erlauterungen:

Frontlader Typ MEPM  Hydraulische Werkzeugbetiitigung, einfachwirkende
Schwingenzylinder und mechanische Parallelfithrung.

Typ HDPM  Hydraulische Werkzeugbetétigung, doppeltwirkende
Schwingenzylinder und mechanische Parallelfihrung.

Typ:4 HEPM f{ir Schiepper von 25 - 37 kW (35 - 50 PS)
5 HDPM flir Schiepper von 37 - 52 kW (50 - 70 PS)
8 HDPM fiir Schiepper von 37 - 56 KW (50 - 75 PS)

10 HEPM - 10 HDPM fiir Schiepper von 44 - 60 kW (80 - 80 P8}

30 HEPM - 30 HDPM fir Schigpper von 58 - 80 kW (80 - 110 PS)
50 HDPM fur Schiepper von 74 - 115 kW {100 - 150 PS)
100 HDPM fir Schlepper von 103 - 162 kW (140 -220 PS)

Die Schwingenholme sind aus einer Kastenprofilkonstruktion nach dem Prinzip des
Trigers gleicher Festigkeit gefertigt.

Die Schwinge ist serienm&Big mit einem Schnellwechselrabmen, zur mithelosen
Aufnahme und Ablage der Werkzeuge, ausgeriisiel.

Die Ladereinheit wird durch eine Keillverriegeiung mit den fest am Schlepper an-
geschraubten Anbauteiten verbunden.

Die Abstelistiitzen sind notwendig fiir den An- und Abbau der Ladereinheit.

Fine Person bendtigt flir den An- und Abbau der Laderginheit ohne kirperliche
Anstrengung 2 bis 4 Minuten.

Achtungt
TiV-Eintragung wegen Veréinderung des Schlepper-Leergewichis erforderlich!

Die feste Montage der Frontiaderanbauteile am Schiepper fithrt zu einer Verénderung
des Schiepper-Leergewichts, die im Sinne der StVZO eintragungspllichtig ist.

Wir bitten Sie dafir zu sorgen, daB das erhOhte Leergewicht des Schieppers (ohne
Frontladerschwinge) vom ortlichen TUV in die Fahrzeugpapiere eingetragen wird.



Praktischer Einsatz

1. Bedienung

1.1 Allgemeines

Die dbliche Geschicklichkeit des Schlepperfahrers und ein gutes Einflinlungsvermdgen
in die Arbeitsweise des Frontladers reichen flir den reibungslosen Einsatz aus. Gute
Frontladerarbeit ist bald Gewchnheit.

Alie Arbeiten mit dem Frontlader kann der Schieppertahrer allein ausfiihren. Der Au-
fenthait anderer Personen im Arbeitsbereich des Frontiaders ist verboten.

Vor Verlassen des Schleppers Frontlader ganz absenken,

Fir Ladearbeiten auf dem Hof soli ausreichend Platz zur Verfligung stehen.
Auf dem Feid bendtigt der Frontladerschlepper einen tragféhigen Boden, auf dem Hof
einen festen Untergrund (Kippgefahr bei angehobenam Frontlader).

Die Hochstgeschwindigkeit bel Laderarbeiten betrégt 6 km/h, bei Straenfahrt 25 km/h,
Baim Einfahren in das Ladegut die Lenkung des Schieppers nicht einschlagen, son-
dern geradeausfahren!

Zu schnelles Absenken und insbesondere Wiederauffangen einer Last ist wegen der
stoBartigen Belastung der Vorderachse zu vermeiden.

im (ibrigen sind die Unfallverhiitungsvorschriften der Landwirtschaftlichen Be-
rufsgenossenschaft und die Vorschrifien der StVZO zu beachten.

1.2 Hydrautik
Frontlader dlrfen nur an Ackerschlepper angebaut werden, die ein arretierbares Hy-

drauliksteuergeréit haben, Anderenfalls muf ein Absperrhahn zwischen Steuergerét und
Schwingenhydraulikieitung eingebaut werden.

Bei StraBenfahrt ist der Sicherungsfliigel zur Sperrung des Schalthebels am Steuergerét
urmzulegen, bzw, der Absperrhahn zu schlieBen.

Bei abgestelltern Schiepper Ladeschwinge absenken.

Bei Frontladern mit Einhebelsteuergerat ist ein geringes Absenken der angehobenen
Schwinge durch bauartbedingte Funktion des Schisberventils méglich - kein Re-
Klamationsgrund.

2. Anbau der Ladereinheit (Bild 1 und 2)

(Bild 1)

Gritthebel (1) entriegeln und in abgestellte Schwinge vorfahren, bis Bolzen (2} der
Saulen am Anschiag in den Fanghaken anliegen. in dieser Position Schiepper mit
Handbremse abbremsen. Hydraulikleitungen mittels Schraubkupplungen {3) baw.
HYDRO-FIX {Bild 1a) verbinden. Abstelistitzen an Schwingenholm schwenken und
befestigen.

(Bild 2)

Steuergerat auf Heben” stellen, bis die Boizen (2) volistandig in den Fanghaken an-
liegen. Schwinge so weit anheben, dafl das Werkzeug den Boden nicht mehr
berlihrt. Mittels Grifthebel Verriegelung vornehmen.



Praktischer Einsatz

ACHTUNG!

Verriegelung muB nach erster Montage wie foigt eingestellt werden:

Mutter (4) 10sen, Schraube {5) so einsigllen, daf der Spannvorgang in Stellung (o) des
Griffhebels beginnt und dieser in Stellung (¢} merklich verspannt ist. Mutter (4) kontern,
Die Hydrozylinder missen durch mehrmaliges Heben und Senken der Schwinge
entlliftet werden. .

A

Die Verrdegelung Ist beim An- und Abbau und auch bei langerem Verbleib des Frontla-
ders am Schiepper von Zeit zu Zeit zu Uberprifen und gegebenenfalls zu korrigieren.”

Bitd 1 Bild 2

Biid 1a

Verbindung Schiauchleitung-Rohrleitung Schwinge

O Werkzeug schitten
@ Werkzeug schipfen
@ Schwinge heben

@ Schwinge senken

HYDRO-FIX

HEPM

@ Werkzeug schuiten

@ Werkzeug schipfen

® Schwinge heben/senken

é«;&z@ """"




Praktischer Einsatz

3. Abbau der Ladereinheit Bild 3, 4 und 5)

Schwinge nur mit Werkzeug und auf festern Untergrund absteilen, sonst Kipp-
gefahr,

Biid (3}

Schwinge anheben, Griffhebel (1) entriegeln und in Stellung {a) bringen. Schwinge auf
Boden absenken, etwas vorfahren, Steuergerdt dabei auf ,Senken” stehenlassen, bis
Bolzen (2} aus den Fanghakien gleiten und auf der Gleitbahn aufliegen. (Bei dop-
peltwirkenden Hydrozylindern entfallt das Vorfahren, da die Bolzen (2) durch das Ein-
fahren der Hydrozylinder aus den Fanghaken gleiten).

(Bild 4)
Abstelistiitze ausklappen und nach hinten driicken, bis Sicherungsblge! eingerastet ist,

dann Abst(tzhéhe einstellen und mit Knebelschraube sichern. Auf tragféhigen Un-
tergrund achten.

(Bild 5)

Hydraulikieitung an den Schraubkupplungen (1) bzw. am HYDRO-FIX (Bild ta) und
elektrische Zuleitungen trennen. Schuizkappen und Schutzstopfen montieren. Mit
dem Schlepper ausfahren.

HINWEIS!

Der Keil {3) Bild 3 148t sich leicht 16sen, wenn der Frontiader im Werkzeug be-
lastet und etwas angehoben wird und die Gleitbahn gut gefettet ist.

10



Praktischer Einsatz

Fér das Anbauen bzw. Abbauen der Schwinge Hinweis-Aufkleber an der Schwing-
en-Saule beachten!

Aufkieber

= I OLL

Einfahr-Frontlader
Anbauen

@ Abb. 1: Grifthebe! entriegetn

@ Abb. 1 Schiepper vorlahren, bis
Bolzen am Anschiag anliegen. In dieser
PositionSchiepper mit Handbremse abbremsen.

(@ Hydraulik anscalieBen.
Abb. 2: Steuergerit auf ,HEBEN" his die Bolzen
beidseitig vollstandig in den Fanghaken sind.

@ Schwinge anheben, mit Gritfhebel verriegein

Abbauen

Frontiader immer mit Werkzeug absteflen
Abb. 1: Schwinge anheben; Gritfhebel entriegeln
Abb. 1; Schwinge aul Boden absenken. Etwas vorfahren,
Steuergeridt dabei aul SENKEN", bis Bolzen aus den Fang-
haken gleiten und auf der Gleitbahn aufliegen.

(bet doppeitwirkenden Hubzylindern entfiilt das Vorfahren)
Abstetistiitze ausklappen. Achtung: in die cbere Endlage und nach
hinten driicken, dann mit Knebetschraube sichern.t
@ Hydraulikieitungen trennen und Schlepper ausfahren.

Verriegelung Ofter Uberpriifen,wenn ndtig korrigierent Gleitbahn gut fetten!

_fanghaken Gritthebel
/«: entriegelt

-

AT

Grifthebel
verriegelt

.

11



Praktischer Einsatz

Hydro-Fix

Hinweise f{ir Bedienung beachten!

Bei Hydro-Fix Schlauchieitungskupplungen mussen die Kupplungsteiie von Stecker
und Unterteil beim Kuppeln stets sauber sein. Stecker und Unterteil nur kuppein,
wenn Schlepperhydraulik drucklos ist. Bei Kupplungsvorgéngen unter Druck
kénnen Dichtungsbeschadigungen eintreten.

HYDRO-FIX

Aufkieber

Achtung!
Nur Kuppeln wenn
Schiepperhydraulik

drucklos ist
und Unterteil und Stecker

sauber sind!
Sonst Dichtungsbe-
schidigungen maglich!

55.00-00.756 2403520

12



Praktischer Einsatz

4. Werkzeug-Schnellwechsel (id 6)

Cer Schneliwechseirahmen A bzw. A' ist mit der Schwinge durch Bolzen B und mit den
Koppelstangen durch Bolzen C, C', C" verbunden.

Die Hydrozylinder der hydraulischen Werkzeugbetatigung sind mit den Koppelstangen
durch Bolzen G verbunden.
Aufnahme der Werkzeuge:

1, Griffstecker 1 in Richtung D herauszishen und in Richtung E um 80° drehen, dadurch
wird ar am Anschlag 2 versperrt.

2. Schnelwechselrahmen A mittels hydraulischer Werkzeugbetétigung etwa 15° nach
VOrn neigen.

3. Schwinge an Werkzeug mit Schneliwechselwelle 3 unter die Haken 4 heranfahren
und in Richtung F anheben, bis Welle 3 in Haken 4 zur Anlage kommt., Werkzeug
schwingt mit Laschen 5 in Schneliwechselrahmen C Stelle 6 ain.

4, Werkzeugzylinder so weit einziehen, bis die Griffstecker 1 in Lasche 5 selbsttétig ein-
rasten. Damil ist das Woerkzeug fest mit dem Schnellwechselrahmen und der
Schwinge verbunden.

Achtung: Durch Sichtkontrolle Verrlegelungssteliurgg der Griffstecker 1 Gberprifen.

5. Sichtanzeige nach Aufnahme des Werkzeuges so einstellen, daB Flhrungsrohr und
Schubstange bel waagerecht’ gestefitern Werkzeug am oberen Ende bindig sind.
Das FUhrungsrohr wird mittels Schelle am Zylinderrohr eingestelit.

Ablage der Werkzeuge geschieht in umgekehrter Reihenfolge.

Fuhungsiaty

Bid 6

Hydtozyndet Sehubstange
e i naiad

Sghwinga . Loy
—

B "’; 3 ‘k.
; / -"A_ \ " Koppelstangen

ChO Y

/ p e
S A
R Sehreil:

/ &‘S m;\’gel-‘.

sghinen \
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Praktischer Einsatz

5. Hydraulische Werkzeugbetatigung @id 7)

Vorteile bei der Arbeit mit der hydrautischen Werkzeugbetétigung

1. Durch das Ankippen am Boden wird die LosreiBkraft betrachtlich vergroBert, das
Ladegut vorm Untergrund geldst und der Ladevorgang erteichtert und beschleunigh.

2. Optimale Beflilung des Werkzeuges durch Anstellen am Boden,

3. Durch stufenioses An- und Abkippen kann dosiert entleert werden - beste Aus-
nutzung des Laderaumes,

4. Rittelmaglichkeit des Werkzeuges zwecks besserer Entleerung bei Arbeiten mit haf-
tendem Ladegut.

Die hydraulische Werkzeugbetatigung (Kippwinkelveranderung des Werkzeugs) erfolgt
Uber als Gleichlaufzylinder ausgefihrte Hydrozyiinder, die als integrierter Bestandtell des
Parallelfiihrungsgesténges vorgesehen sind.

Bei Gleichlaufzyindern (siehe Bild 7} ist auch in der hinteren Kolbenkarmmer eine Kol-
penstange angeordnet, wodurch auch auf dieser Kolbenseite das Kammervolumen
verkleinert wird. Aufgrund des kleineren Kammervolumens wird eine geringere Olmenge
bendiigt und dadurch ein schnelleres Auskippen/ Entieeren des Werkzeuges erreicht.

Achtung! )

Zur Absicherung gegen von auBen her eingeleitete Uberbeanspruchungen sind belde
Zylinderkarnmern durch  Uberdruckventile {siehe Hydraulikpléne) abgesichert. Bei
Uberbeanspruchung springt das jeweilige Uberdruckventil an und das Werkzeug kippt
Gber,

Bild 7

Gleichlautzylinder
Balde Saiten gleiche Kotbennngfliche

14



Praktischer Einsatz

Achtung!

Beim Entleeren/Abkippen des Werkzeugs Steuergerat auf ,Senken” steilen, dabel Mo-
tordrahzahl so well anheben, daB genlgend Ol von der Schlepperhydraulik in die
,Schitten™Seite des Werkzeugzylinders gepumpt wird,

Beim 4-Stellungs-Steusrgarat den Abklppvorgang niemals in ,Schwimmstellung” vor-
nehmen.

Bei Nichtbeachtung der vorgenannten Bedienungshinweise kann in den Hydrozylindern
fiir die Werkzeugbetatigung ein Vakuurn entstehen, welches ein Nachfedern des Werk-
zeuges beim nachsten Arbeitsgang zur Folge hat.

6. Funktion ,Mechanische Parallelfithrung”

Beim Aufwarts- bzw. Abwértsbewegen der Schwinge wird das Werkzeug durch
Fihrungsgestange Uber den gesarmten Hubbersich exakt paralisigefinrt. Den jeweils un-
teren Teit des Flhrungsgestanges fir die mechanische Parallelfihrung bilden dabei die
werkzeugseitig angeordneten Gleichlaufzylinder fir die Werkzeugbetatigung. Die je-
weilige/waagerechte Werkzeugstellung ist in allen Hubbereichen Uber die serienmaBtige
Sichtanzeige (Pellstange) leicht kontrollierbar.

Bei ganz abgesenkter Schwinge I&Bt sich das Werkzeug bis auf einen Ankippwinkel von
ca. 45° ankippen. Wahrend der Hubbewegung &ffnet sich dieser Winkel geringflgig. 1aft
sich jedoch durch nochmaliges Einziehen der Werkzeugzylinder ausgleichen.

Fur Fahrten auf 6ffentlichen Wegen und StraBen
muB3 der Sperrhebsl am Einhebelsteuergerdt auf
Sperrstellung umgeschaltet sein.

Verriegelt Entriegeit
fiir Straenfahrt fUr Einsatz
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7. Schwinge Robust HEPM/HDPM

Bild 8
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Praktischer Einsaiz

8. Elekirisch betatigbares Hydraulikventil filr 3. bzw. 4. Steuerkreis (Gikreis)

Fijr Werkzeuge mit integrierten Hydrozylindern, wie z. B. Silagezangen, Ballengreifer,
Ballenhubstapler und dgl., ist — ohne zusatzliches doppeltwirkendes Schiepper-
steuergerat — die Zuschaltung eines 3. bzw. 4. Steuerkreises {Ctkreises) moglich. Der 2.
Steuerkreis (Olireis) flir die Werkzeugbetatigung ist durch Betétigen eines Drucklasters
S1 (S2) Uber ain elektrisch betstigtes Hydraulikventil auf einen 3. (4.) Steuerkreis (Olkreis)
umschaltbar.

Beim normalen Betatigen des Steuerhebels fir den 2. Steuerkrels [Olkreis) ~ ohne
Betatigen eines der Drucktaster $1 bzw. 52 - wird in gewohnter Weise das Werkzeug
bewegt {An- bzw. Abkippen}.

Beim Betstigen des Steusrhebels mit gieichzeitig betétigtem Drucktaster S1 bzw. Sz
wird der jeweils zugeordnete im Werkzeug integrierte Hydrozylinder bewegt/angesteuert.
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9. Schwinge Robust HEPM/HDPM mit 3. Steuerkreis

(Hydraulikkreislauf)
Bild 9
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9. Schwinge Robust HEPM/HDPM mit 3. und 4. Steuerkreis

(Hydraulikkreisiauf)
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Elektroschaltplan
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Praktischer Einsatz

10. Silageschneidzange

E

Beschreibung
Das Werkzeug besteht aus einer mit Zinken bestlickten Gabel, Anschitssen fir Schneli-
wechselrahmen und einer durch doppeltwirkende Hydrozylinder beaufschlagten
Schneid-Oberzange. Zur Betatigung der Hydrozylinder muB der 3. Steuerkreis oder ein
doppeltwirkendes Zusaizsteuergerdt installiert werden,

In Verbindung mit der hydraulischen Werkzeugbetéatigung 188t sich das ca. 0,8 m? {je
nach GroBe der Sllageschneidzange) fassende Futterpaket leicht aus dem Futterstock
heben, transportieren und dosiert abladen.

Bedienung
Mit gedfineter Schneid-Oberzange wird die Gabel in den Futterstock (bestehend aus
Mais-, Gras- oder Blatisilage) eingestochen.

Durch SchlieBen der Schneid-Oberzange wird sin Futterpaket aus dem Futterstock her-
ausgeschnitten, Beim Ausheben des Werkzeuges bleibt die Silagewand fest und Nach-
gérung wird vermieden.

Vor Frsteinsatz Farbe von den Schneiden/Schneidkanten entfernen, vor jedem Einsatz
Schneidan reinigen. Fir sauberen Schnitt Schneiden rechtzeitig schérien.

A Verletzungsgefahr an den Schneiden/Schneidkanient

Bild 12

Sauberer Schnitt!

Farbe von der Schneidkante vor
dem ersten Einsgiz griindlich
entfernen. Fir weitere Einsaize
stets scharf haiten,

Wegen Verletzungsgetahr beim
Nachscharfen stels Schutzhand-
schuhe tragen!

2432310
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Praktischer Einsatz

11, Ballastierung des Schleppers bei Frontiaderarbeiten

Aus Grinden der Betrisbssicherheit und der Sicherheit im StraBenverkehr muB der
Schlepper bei Frontladerarbeiten mit einem Zusatzgewicht an der Heckhydraulik
versehen werden. Dabeiistzu beachten, daB die Lenkfihigkelt erhalten bleibt und eine
Mindestabbremsung auch bei Frontladerarbeiten sichergestelit ist (siehe StVZO).
Umeine Uberlastung des Schieppers auszuschiieBen, darf das Gegengewichtjedoch
nicht zu grofd gewéhit werden.

Die in der Tabelle aufgefliihrten Werte milssen eingehalten werden.

Schlepper Lader max. Ballastgewicht im
KW (PS) GréBe Abstand 1,1 m von Hinterachse
25 - 37 (35-50) 4 HEPM 300 - 400 kg
37 - 52 (50-70) 5 HDPM
37 - 56 (50-75) 8 HDPM
44 - 60 (60-82) 10 HEPM 600 - 700 kg
10 HDPM
58 -80 (80-110) 30 HEPM 700 - BOO kg
30 HDPM
74 - 115 (100-150) 50 HDPM
103 - 162 (140-220)1 100 HDPM

Front-Ballastgewichte sind bei Frontladerarbeiten abzubauen.

12. Zuidissige Belastbarkeit von Palettengabelzinken

Die zuldssigen maximalen Belastbarkeitswerte je Palettengabeizinken (von max 750
kg) im Abstand von 450 mm diirfen nicht iberschritten werden.

12a.
450

Nz

Maximal zuldssige Hubhthe fir durchgehende Nutzlast N2 bei Einhaitung des
Maximalabstandes von 450 mm,

Schwingentyp Nutzlast Nz [kg] Hubhéhe (mm)
ohne Werkzeug-Gewicht
Aobust4_mech. Paraflell. 760 2500
Robust 5 mech. Parallelf. 980 2500
Robust 8 mech. Parallelf, 1204 2500
| Robust 10 mech, Paralleff, 1430 3500
| Robust 30 mech, Parailesf 1585 3500
Robust 50 mech. Paralielf. 2115 3500
Robust 100 mech. Paralleif. 2200 3500




Sicherheit und Unfaliverhiitung

13. Fahren auf 6éffentlichen Verkehrswegen
Fiir den Verkehr auf Sffentlichen StraBen und Verkehrswegen giit:

Der waagerechte Abstand zwischen dem vorderen Ende des Frontiaders und der Lenk-
radmitte darf nicht menr als 3,5 m betragen. Ggf. muf die Frontiaderschaufel bzw. -ga-
bel abgenommen werden.

Die Frontladerschwinge muB sich in einer Lage befinden, in der das Sichtfeld des
Schiepperfahrers maglichst wenig beeintrachtigt wird. Die Kanten des vorderen Werk-
zeugendes milgsen sich mindestens 2 m Gber der Fahrbahn befinden.

Bei StraBenfahrien mit ausgehobenem Frontlader mufl der Be-
dienungshebel gegen Senken verriegelt sein.

Bei vorhandenem Einhebelsteuergeriit muf dessen Sperrhebel
auf Sperrstellung/Verriegelungsstellung umgeschaltet sein.

Es ist verboten, mit beladenem Werkzeug auf
6ffentlichen Verkehrswegen zu fahren.

14, Wartung und Pflege

Flir Wartung und Pflege der Hydraulik gelten die Anleitungen und Vorschriften fir die
Schlepperhydraulik.

Lager und Drehteile von Schwinge, Werkzeugen und Hydrozylindern alle 20 Frontlader-
Betriebssiunden abschmieren,

Die Gabelzinken sollten immer fest im Schaft sitzen. Nicht fluchtende Zinkenspitzen der
Silagezange durch die exzentrischen Muttern ausrichten,

Fir Fronladereinsatz ist auch bei Allradantrieb ein Belastungsgewicht im  Drei-
punkigestange zu empfehlen.

Nach 10 Betriebsstunden aile Befestigungsschrauben unbedingt nachzishen!

Nach welteren 100 Betrlebsstunden die Schraubenverbindungen auf festen Sitz
Uberprifen und gegebenenfalls erneut nachzishen. (Bei Nichtbeachtung konnen
Schiden am Schiepper und Lader entstehen , da durch Erschiiiterung und wechsalnde
7usatzkrafte beim Betrieb des Laders Setzerscheinungen an den Schrau-
benverbindungen entstehen).
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Sicherheit und Unfallverhiitung

Aufileber mit Sicherheits- und Bedienhinweisen

g [\m DER AUFENTHALT
- IM ARBEITSBEREICH IST

® VERBOTEN!

Saviobaentoitong ond die

lasen ond beachtent Nach 5 Arbeitsstunden
alle Schrauben

Genpemizs brugsanvisning ﬂaChZIGheﬂ £5.00-004

og sikkerhadsvajledning
amhygyeligt indan gang-
smtnmnges §

@

Primp deilz mesa i cempoe,

ACHTUNG |
Kell 148t sich leicht

oo Igen, wenn Front-
no:ma di s:curezzal [ade!’ tm Weszeug
D) belastet und stwas

angehoben wird.

Antes de ta primara puasts
on maseha da la maguing,
laa Ud, datenidamania ai
Manuat do Ingtruccionss y

obasrve fas mediday do
sequridad an & raligjadas!

Heme e Einfahr-Frontlader

Anbauen

(D Atb. 1 Gritthebel eniriegeln
() Abd, 1: Schlepper vorlahren, bis
figlzen am Anschiag anflegen. In dieser
PegitionSchiepper mit Handbremse shbremsen.
Hydraulik anschifeber:.
Abb. 2: $tauergarit auf HEBEN" bis tie Bolzen
baidsaltig vallstindlg in den Fanghakon sind.

P ok it Griftheb teqet

" Abbauen

Frondlader immar mit Weskzeug abstellen
Abb. t: Schwing keben; Grilthebel leget
@ Abb. T: Schwi au! Boden xen, Etwas vortahren,

$taergerit dabel au!  SENKEN", bis Bolzen aus den Fang-
haken gleiten und aul dar Gisltbahn aufllegen.
{pei d Hwirkenden Hubzylind, entfilit das Yarlehren}
@ M:mallslﬁeze suakinppon. Achtunq in ¢in abese Endiage und nach
hinten drilckan, dann mit Knabelachrauhe sichecn.d
@ Hydraulikleltungen irennsn und Schlepper ausizhiea,
Vernagelung #fter iberpriifen, wenn nétig korrigieran! Gleitbahn gut fettent

fa) Grifthebel
eniriegalt

Grifthebel
werrlegelt

»Beim Abstellen der Schwinge muB das
Werkzeug an der Schwinge belassen werden.”
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Sicherheit und Unfallverhitung

Aufkieber mit Sicherheits- und Bedienhinweisen fir spezielle Verdeckaustlhrungen,

Werkzeuge und Ausristungen

spez. Verdeck-
ausflhrung

5500-00.78 2439380

Sitageschnegia-
zange

Sauberer Schnitt!

Farbe von der Schneidkanie vor
dem ersten Einsatz grindlich
entfernen. Fir weitere kinsitze
stets scharf haiten,

schuhe tragent

Wegen Verletzungsgefahr beim
Nachscharfen stets Schutzhand-

Silageballen-
Zange

Es ist verboten;\
mit beladenem
Werkzeug auf
offentlichen
Verkehrswegen
zu fahrent

Hydro-Fix

a Achtung! A

Nur Kuppeln wenn
Schlepperhydrautik
ist
und Unterteil und Stecker
Sauber. sind!
Sonst Dichtungsbe-
schidigungen méglich!

£5.0000.75 2403520 )




Gewahrleistung

Bei Lisferung des STOLL-Frontladers Robust sofort prifen ob das Gerdt in alien Teillen
volistindig eingetroffen ist,
Ftwaige Beanstandungen beim Spediteur rekiamieren, auf den Lieferunterdagen be-
scheinigen lassen und dem Lisferwerk innerhalb von 14 Tagen zur Kenntris geben. {Lie-
ferurnfang siehe Ligferliste).

Wir leisten innerhalb der Gewdhrleistungszeit (6 Monate, gerechnet vom Tage der Aus-
ieferung) bei plnktiicher Erflillung der bei Lieferung des Gerétes eingegangenen Zah-
lungsverpflichtung Trsatz flr nachweisbar fehlerhaftes Materiai.

Die Gewahrleistung geht nach unserer Wah! entweder auf Reparatur des bean-
standeten Telles oder Ersatz desselben unfrel ab Werk bzw. Auslieferungslager. Uber
die Ersatzleistung hinausgehende Anspriiche (z. B. Verluste oder Betriebsstorungen)
werden ausdriicklich abgelehnt.

Die Gewahrleistung erlischt, wenn das Ger&t durch Einbau von Teilen fremder Herkunt
und ohne unser Wissen sowie ohne unser vorheriges Einverstandnis verdndert wurde,
insbesondere wenn unsachgemanie Verdnderungen vorgenommen wurden.

Die Gewshrieistung erlischt ebenfalls, wenn nach Feststellung eines Mangels dieser
nicht unverzdglich voilstandig und sachgemél behoben worden ist. Reparaturen, dis
funktionsbedingt sind, bedUlrfen unseres vorhergehendsn Elnverstandnisses, sofern An-
spruch auf volle oder teifweise Erstattung der Unkosten abgeleitet wird.

Fiir Schaden am Frontlader, die durch Uberschreiten des zuléssigen Arbsitsvermbgens
und der Transportgeschwindigkeit entstehan, ist eine Haftung ausgeschlossen.
Natlricher VerschieiB ung Beschadigungen, die auf fahridssige und unsachgemé&te Be-
handiung des Gerétes zurlickzuflihren sind, sowie Lagerungs- und Korrosionsschaden
unterfiagen keiner Garantie.

FOr nicht selbst hergestellte Teile {Hydraulik) geben wir nur die vom Hersteller gegebene
Garantie weiter,

Frontladerteile, flir die im Rahmen der Gewahrleistung Anspriche gestelll werden, sind
zwecks Materialuntersuchung bzw. Feststellung des Schadens unverz(glich an unsere
Anschrift nach Station Broistedt, oder an eines unserer Auslieferungsiédiger einzusenden,
und gehen, sofern ein Ersatz gegeben ist, in unser Eigentum {ber.

Darliber hinaus gelten fir den STOLL-Frontlader Robust die gesetzlichen Gewanr-
leistungsbestimmungen.
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STOLL

D EG-Konformitétserkldrung | Dichiarazione CE di Conformita
omsprochond dor EG-Richtinie BRIFVEWE i sonst dofia dholtiva CEE BO3H2
EC-Declaration of Conformity 5 CEE Declaracion de Conformidad
aocotding to Dicoctive BRISTEES sBQUR i normativa de fu CBE BXIICER

F  Declaration de conformité pour la CEE ~ SW EG-konformitetsintyg
conferme A ta ditestive da i SEE §3382:1C0e onligl EG-norm BIMISZEWG

NL EG-Verklaring van Dan EF-overensstemmelseserkizering

ing mot MachH i B i honhoid il EF-dirakdly BR/30EQF

D Wi,

E mﬂ;s. Fa. Wilheim Stoli Maschinenfabrik GmbH

lNi_ mlx Posifach 3,

ES Ngg’,o‘ros) 38266 Lengede

SW Vi,

Dan Vi,

D erklaren in allelniger Verantworlung, dall das Produkt:
E  daeclare under our sole responsibiiity, that the product:

F  déclarons sous hotre seule responsabilité que le produit:
NL verklaren als enig verantwoordeiiiken,dat het product:

I Dichlara sotto la propria responsabifita che il prodotto:

ES declaranes bajo resposibliidad propia que el producto:
SW intygar med ensamanvar ait nedanstiende produkl: |

Dan erkleerer p& eget ansvar, at produktet:

D Typ:
E m‘:)%el:
modble : Schwingen Robust HEPM 4/5/8/10/30
ML e Schwingen Robust HDPM 5/8/10/30/50/100

ES {nuqéloz
Dan %)%é:

D Nr: ;
E fimer: | 2443810
Nl aummer 2443820
| numero:
£5 ndmero:

SW nummer
Dan nummer ;

D auf das sich diese Erkldnung bozleht, don einschligigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits.
anforderungen der EG-Richtlinie 89/382/EWG entspricht,

E  to which this declaration relates corrasponds to the felavant baslc safety and health requirements of the Directive
B89/392/EEC.

F falsant iobjet de la déciaration est confarme aux prescriptions fondamentales en matiére de sécurité at de sanié
stipuides dans la Directive de ia CEE 89/392/CFE,

NL  waarop deze verkiating belrokking healt voldoet aan da van toepassing zijnde fundamentele eisen inzake veiligheid
en gezencheid van de EG-machinerichtlijn no.88/392/EG.

i E'Conforme ai Requisiti Essenziall di Sicurezza a di Tetela della Salute di cui alla Diretiva GEE B9/392 @ sue
stecessive modificazionl.

ES aicual se refiera la presante declaracidn corrasponde a las exigencias bésicas de la normaliva te la CEE 89/382/
CEE y raferentss a la seguridad ¥ a la sanidad,

SW fir vilket detta intyg géller, uppiyiler galiande, grundiaggande sakerhels- och halsoskyddslbreskrifter enligt £G-norm
83/392/EWG.

Dan som ar omfattat af denag erklring, overholdar do relevante grundlaggendse sikkerheds- og sundhedskray | EF-
direktiv 89/352/E@F samt.

lengede, 07.04.97

LA RA Ve YRz
G Pingat K.H.Ahrens
Konstruktion Preduktionsleiter

fipmpmd






Ausgabe Pi1217

Printed in Germany — Imprimé en Allemagne
2333830



llll
tay
llllllllllll
.....
.

LE
llllllllllll

Ty
.............
.ﬂ'

Wilhelm Stoll

Maschinenfabrik GMBH

Postach 3 38266 Lengede
Bahnhofstr. 21 38268 Lengede
Telefon ‘05344/20—0

Telefax Verkauf 05344/20182

Telefax Ersatzteile 05344/20183



